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(57) Abstract: According to the inven- 
tion, adjusting shafts (1;2) comprising 
a noise-insulating outer sleeve (1.3; 2.3) 
and shaft ends (1.1; 1.2; 2.1) that are 
free therefrom are produced in a brushing 
device by moving rotating brushes (4; 
5) to an inserted shaft bar (3) which is 
provided in an uninterrupted manner with 
the outer sleeve and removing the outer 
sleeve in the area of the shaft ends in a 
brushing-oflf process. Advantageously, 
one respective continuous section (a; b) 
of the shaft ends of two adjusting shafts 
located one behind another is brushed 
off, whereupon the two shaft ends are 
separated from each other. 

(57) Zusammenfassung: Zur 
Herstellung von Verstellwellen (1;2) 
mit einer ger^uschdanmienden Ausse- 
nummantelung (1.3;2.3) und mit von 
dieser freien Wellen-Enden (1.1;1.2;2.1) 
werden in einer Biirst-Vomchtung an 
einen eingezogenen, durchgehend mit der 
Aussenummantelung versehenen Wei- 
len-Strang (3) rotierende Bursten (4;5) 
herangefahren und die Aussenummante- 
lung im Bereich der Wellen-Enden durch 
Abbttrsten entfemt; zweckmMssigerweise 
werden jeweils ein durchgehender 
Bereich (a;b) der Wellen-Enden zweier 
hintereinanderliegender Verstellwellen 
&ieigebiirstet und anschliessend die beiden 
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Wellen-Enden voneinand^ getiennt. 



